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Doporuceni nejvhodnéjsiho postupu provede ENETEX s pfihlédnutim k provoznim a investi¢nim naklad{m.

Charakteristika adsorbcnich systém( ENETEX

» minimalni G¢innostje 75 % pro pachové latky a 90 % pro bézna rozpoustédla,

nizké naklady na pofizeni a Siroké spektrum vyuziti,

vybér typu adsorbéru presné na miru prostredi a provoznim podminkam,

chemisorpce - adsorbce na chemicky upraveném aktivnim uhli pro zachyceni pachovych latek,
bezobsluzny a nepretrzity provoz.
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Adsorbcni zarizeni pracuje na dvou principech

1. Na principu reverzibilniho zachytu plynnych organickych latek (béznych rozpoustédel) na aktivnim povrchu.
Vycerpana napln je pfi poklesu pod minimalni Gc¢innost nahrazena novou naplninebo je regenerovana.

2. Na principu nereverzibilniho zachytu plynnych organickych latek na aktivnim povrchu s doprovodnou chemickou
reakci (chemisorpce). Vycerpana napln bude pfi poklesu pod minimalni G¢innost nahrazena novou néaplni. Likvidaci
vyCerpanych naplni zajistuje specializovana firma. Regenerace neni mozna.

B Recyklacnilinka odpadniho skladu

Skelny odpad (dale jen recyklat) je po predchozim fezani a homogenizaci v zasobnim sile (neni soucasti jednotky) kontinualné
dopravovan snekovym dopravnikem H121 do rotacni pece C20. V rotacni peci dojde k ohfevu recyklatu na teplotu potrebnou
teplotu. Pfi ohfevu dojde k pfeméné organickych sloucenin obsazenych v recyklatu na plyny, které jsou odvadény z rotacni pece do
spalovaci komory C30. Vycistény recyklat je kontinudlné vynasen z rotacni pece pomoci chlazeného Snekového dopravniku H101
a predavan k dalsimu zpracovani.

Cirkula¢ni vzduch, obsahujici plynné organické latky a vycistény od prachovych &asti, je pfivadén k ohfevu do spalovaci komory C30.
K ohfevu jsou vyuzity spaliny vznikajici provozem horaku BD30, ktery tvofi soucast komory C30 a rovnéz teplo vznikajici pfi vlastni
oxidacni reakci (spalovanim) plynnych organickych latek, které jsou v cirkula¢nim vzduchu obsazeny. Tim dochazi k jejich likvidaci.
Proces oxidace organickych latek je regulovan ¢innosti horaku BD30 a mnozstvim spalovaciho vzduchu privadéného do komory C30.
Aby nedochézelo k oxidaci (spalovani) organickych latek v rotacni peci, je na vystupu z ohfivaci komory udrzovana koncentrace O2
v cirkulacnim vzduchu na nizké hodnoté.

N y Jednotka je tvorena z nasledujicich

TENFEE % zakladnich Casti:
| g "R h e il G rotacni pec (C20),
; | » Snekové dopravniky pro pfisun odpadniho ma-
& teridlu a odsun recyklatu (H121, H122, H123,
, H101),
spalovaci a ohfivaci komora (C 30),
tepelné vymeéniky (W10,W30),
filtr (F10),
ventilatory (V10, V20, V30),
potrubi,
zabezpecovaci, fidici a regulacni prvky,
systém rozvodu tlakového vzduchu,
elektricka instalace,
ocelova konstrukce.
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PRO LEPSI ZIVOT

TEPELNA TECHNOLOGIE

W Ekologické systémy

B Termické spalovaci zarizeni TNV
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limith s Ucinnosti vyssi nez 99,9 %. Dulezitou charakteristikou je také vysoka univerzalnost pouziti. Pfi teplotach vétsinou
mezi 700 - 800°C se organické znedist'ujici latky oxiduji na H,0 a CO,. Oxidacni teplota pak mlize dosdhnout az 1 200°C
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Charakteristika termickych
spalovacich systému ENETEX:

vysoka Cistici ucinnost (> 99,9 %)

vysoka provoznivyuzitelnost

efektivnivyuziti odpadniho tepla
nadprdmeérna Zivotnost

automaticky provoz

jednoducha obsluha a udrzba

kompaktni stavebni forma

specialni provedeni pro odplyny se stanove-
nou zénou nebezpeci vybuchu "0" nebo "1”
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Parametry:

» kompaktni provedeni s integrovanym tepel-
nym vyménikem,

» provedeni se spalovaci komorou a dodatko-
vymi vymeéniky,

» spalovaci komora s keramickou, zaruvzdornou
vyplni,

» moznost pouZiti riznych zdrojd pridavné ener-
gie,

» Ize kombinovat s prachovymi filtry, odsifenim,
deNOxapod.,

» non-stop provoz.
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M Regenerativni termické a katalyticke spalovaci zarizeni RTNV, RKNV

ENETEX spalovaci systémy s regeneraci tepla ob-
sazeného ve vystupujicim vycisténém odplynu.
Tepelnéa Gcinnost az 95 % prinasi nizkou spotrebu
podplrného paliva pfi velkych objemech odsava-
ného vzduchu. Keramické loze akumulujici teplo
za vysokych teplot ve spalovaci komore zabezpe-
Cuje dlouhou zivotnost. Kombinace katalyzatoru
s predehievem vstupujiciho odplynu vytvari velmi
kompaktni zafizeni pracujici v autotermnim provo-
zu jiz od nizkych koncentraci organickych latek,
vhodné v pripadech, kdy nelze vyuzit plynného
podptrného paliva a pfi vylouceni rizikovych fak-
torG u odplynu.

Od roku 2003 se pouziva nova keramicka vypln
s nizkym tlakovym odporem, coz pfinasi vyraznou
Usporu na spotiebé elektrické energie.
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B Rotacni koncentrator
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teplajsou charakterizovany:

o

nizkou spotfebou pfidavné energie,

vysokym regulaénim rozsahem jednotky (1:6),

stabilnim a dokonalym spalovanim v celém regulacnim
rozsahu,

automatickym systémem fizeni a bezobsluznym provo-
zem,

dlouhou Zivotnosti a nenarocnou tdrzbou.

Parametry:

termické nebo katalytické provedeni,

vyuziti odpadniho tepla s i¢innosti az 95 %,
autotermni provoz od 1,5 g/Nm’ uhlovodikd,
vstupni koncentrace $kodlivin do 5 g/Nm’,
kratkodobé $picky do 8 g/Nm’.

Rotacni koncentrator je pouzivan pro vyrobni technologie, které kombinuji vysoké mnozstvi odpadniho vzduchu s niz-
kou koncentraci VOC. Rotacni koncentrator zajistuje zakoncentraci VOC v poméru 1:10 (1:15) pro naslednou likvidaci
katalytickym nebo termickym zplsobem. Nejcastéjsi uziti je v oboru lakovacich linek, vyroby plastl, papirenském

primyslu apod.

Zakladem rotacniho koncentratoru je zeolitova vypln usazena do tvaru kola, kterd neustale rotuje a je rozdélena na
nékolik ¢asti (vyseci): procesni (300 - 310°), chladici (20 - 30°) a desorpcni (25 - 30°). Organické latky se zachytavaji na
povrchu pomoci mezimolekularnich sil, neplsobi zde chemické vazby. Syntetické zeolity jsou v porovnani s aktivnim
uhlim pozarné bezpecné, zejména pfi vyskytu ketont jako rozpoustédel.

Proces cinnosti rotacniho koncentratoru Ize
shrnout do dvou fazi:

1. Adsorpcnifaze

Odplyn z vyrobni technologie (o teploté okoli (cca
25°C) prochéazi nejprve pres filtr tuhych latek a
nasledné pres procesni ¢ast rotacniho adsorbéru.
Organické latky obsazené v odplynu jsou
adsorbovany na povrchu zeolitd pod hodnotu 50
mg/Nm’ TOC. Vy¢istény odplyn (vystupni teplota
zvysena o max. 5°C) odchéazi pres navazujici
vzduchotechnicky systém pfimo do atmosféry.

2.Desorpcnifaze

Desorpcni vzduch tvofi odvétvena ¢ast procesniho
odplynu (ca 1/10) pomoci desorpcniho ventilato-
ru. Ten je veden nejdfive pres chladici vysec rotac-
niho kola, je dohfan na teplotu 120 - 180°C v pre-
dehfivacim vyméniku a prlichodem pres desorpc-
ni vysec rotacniho kola vytésnuje organické skodli-
viny z naplné zeolitl. Zvyseni koncentrace v po-
rovnani s plvodnim odplynem je cca 10-ti
nasobné. Odchazejici desorpcni proud vzduchu
(cca 80 - 110°C) bude nésledné vycistén, napf.
termickym nebo katalytickym zplsobem.

Vyhody rotacniho koncentratoru:

» jednoduchost abezpecnost pouziti,

» nizké provoznia servisni naklady,

b Siroké spektrum velikosti vhodné pro jakou-
koliv velikost provozu (zékladni fada pokryva
objemy vzduchu od 12.000 Nm’/h do 100.000
Nm’/h,

» dlouhd zivotnost adsorpéniho materialuy,

» automaticky provoz.

M Adsorpce

V zavislosti na specifickych pomérech, mize byt adsorbce, jako metoda likvidace znedistujicich latek, dobrou

alternativou oxida¢nim metodam.

ENETEX vzhledem k charakteru znecisténi nabizi:
) sorpcinapevnémlozi,

» desorpciv kompaktnim provedeni se sorpci,

» kontinudlnisorpciadesorpcisrotacnim adsorbérem,

) externi desorpcina vlastnich nebo pronajatych zafizenich.
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